附件

省职业技能大赛装配钳工赛项参赛选手训练耗材工具及赛场布置内容清单
	序号
	名称
	技术参数
	预算金额

	1
	竞赛场地布置
	1.含竞赛场地（手工加工区.机械装调区.轴系对中区共24个工位）工位隔断，提供竞赛结束后工位隔断的拆卸搬运；

2.手工加工区每个工位隔断尺寸（长*宽*高）：≥2700*2500*2000mm，机械装调区每个工位隔断尺寸（长*宽*高）：≥2500*3000*2000mm，手工加工区每个工位隔断尺寸（长*宽*高）：≥2500*3000*2000mm；

3.含对科技实训大楼5楼赛场保护，保护木质地板面积≥200平方米，提供保护膜施工以及后期的拆除。
	8,000.0

	2
	竞赛场地布线及材料
	1.含竞赛场地（手工加工区.机械装调区.轴系对中区共24个工位以及裁判区）场地用电布线和网络布线；

2.含用电布线和网络布线所需的耗材，包括但不限于电线.网线.插座等；
	4,000.0

	3
	选手训练工具及耗材
	1.提供装配钳工竞赛所需工量具套装，数量1套，满足2名选手使用，详见附件1清单；

2.提供装配钳工竞赛训练耗材1批，详见附件；

3.提供第二届中华人民共和国职业技能大赛装配钳工赛项目模块A手工加工（导轨的机构制作）模型成品1套，成品图详见附件。
	60,000.0

	合计
	小写金额：72,000.00

大写金额：柒万贰仟元整


附件1 

选手训练耗材工具参数

	序号
	名称
	型号规格
	数量
	单位

	1
	精密平口钳
	1.材质：SK2工具钢；

1.硬度：HRC52°~58°；

2.平行度：0.004mm/100mm；

3.垂直度：0.006mm/100mm ；

4.重量：11kg；

5.最大长度：451mm，宽度：98mm。
	2
	个

	2
	金刚石砂轮片
	1.尺寸：250*25*32mm；

2.环宽5mm;

3.规格：100目；

4.厚度25mm;

5.孔径32mm。
	2
	个

	3
	数显游标卡尺
	1.测量范围：0-150mm；

2.分辨率：0.01mm；

3.质量：168g

4.采用采用ABSOLUTE电磁感应式编码器；

5.支持阶差测量。
	2
	把

	4
	杠杆百分表
	1.精度：0.01；

2.刻度规格：0-40-0;

3.测力：≤0.3N;

4.全测量范围最大允许误差MPE*(μm)：9μm；

5.1/10圈行程范围最大允许误差MPE*(μm)：5μm

6.回程误差范围最大允许误差MPE*(μm)：4μm

7.重复性范围最大允许误差MPE*(μm)：3μm
	2
	把

	5
	钟式百分表
	1.测量范围：0-10mm;

2.精度：0.01mm;

3.测力：≤1.4N;

4.1/10圈行程范围最大允许误差MPE*(μm)：5μm；

5.1/2圈行程范围最大允许误差MPE*(μm)：9μm；

6.1圈行程范围最大允许误差MPE*(μm)：10μm；

7.全量程范围最大允许误差MPE*(μm)：13μm；

8.回程误差范围最大允许误差MPE*(μm)：3μm；

9.重复性范围最大允许误差MPE*(μm)：3μm
	2
	把

	6
	数显游标高度尺
	1.测量范围：0～300mm;

2.规格：单柱

3.分辨率：0.01mm

4.最大允许误差(mm)/EMPE：±0.03mm

5.本体质量：46Kg
	2
	把

	7
	普通千分尺
	1.测量范围：0-25mm；

2.精度： 0.01mm；

3.平面度：0.6μm；

4.平行度：2μm；

5.测力：5-10N；

6.微测螺杆直径：φ6.35mm；

7.测量面直径：φ6.3mm。
	2
	把

	8
	普通千分尺
	1.测量范围：25-50mm；

2.精度： 0.01mm；

3.平面度：0.6μm；

4.平行度：2μm；

5.测力：5-10N；

6.微测螺杆直径：φ6.35mm；

7.测量面直径：φ6.3mm。
	2
	把

	9
	普通千分尺
	1.测量范围：50-75mm；

2.精度：0.01mm；

3.平面度：≥0.6μm；

4.平行度：≥2μm；

5.测力：5-10N；

6.微测螺杆直径：φ6.35mm；

7.测量面直径：φ6.3mm。
	2
	把

	10
	普通千分尺
	1.测量范围：75-100mm；

2.精度：0.01mm；

3.平面度：0.6μm；

4.平行度：≥3μm；

5.测力：5-10N；

6.微测螺杆直径：φ6.35mm；

7.测量面直径：φ6.3mm。
	2
	把

	11
	平口钳平行垫铁
	1.尺寸：100×5×18；

2.工作面精度：±0.01mm;

3.平行度：0.005mm。
	2
	对

	12
	平口钳平行垫铁
	1.尺寸：100×5×20；

2.工作面精度：±0.01mm;

3.平行度：0.005mm。
	2
	对

	13
	平口钳平行垫铁
	1.尺寸：100×5×30；

2.工作面精度：±0.01mm;

3.平行度：0.005mm。
	2
	对

	14
	V型块
	1.规格：60*60*50；

2.材质：GCR15材料;

3.精度：0.01mm；

4.硬度：58-63HRC。
	2
	块

	15
	正弦规
	1.规格：100mm*80mm；

2.精度：1级;

3.高度：40mm;

4.毛重：3.5kg.
	2
	个

	16
	量块
	1.规格：87块；

2.精度：0级；

3.标称长度尺寸：1.001mm——1.009mm，间距：0.001，块数：9；

3.标称长度尺寸：1.01mm——1.49mm，间距：0.01，块数：49；

4.标称长度尺寸：0.5mm——9.5mm，间距：0.5，块数：19；

5.标称长度尺寸：10mm——100mm，间距：10，块数：10.
	2
	套

	17
	刀口直角尺
	1.规格：100*63；

2.精度：0级
	4
	把

	18
	台虎钳软钳口
	1.尺寸：4寸；

2.材质：铝合金款.
	2
	付

	19
	手用锯条
	1.尺寸：300mm;

2.规格：18齿，红色双金属.
	20
	根

	20
	平板锉刀
	1.粗齿；

2.重量：310g；

3.长度（不含手柄）：250mm；

4.厚度：5.5mm；

5.宽度：25mm；

6.尺寸：10寸.
	6
	把

	21
	平板锉刀
	1.中齿；

2.重量：310g；

3.长度（不含手柄）：250mm；

4.厚度：5.5mm；

5.宽度：25mm；

6.尺寸：10寸.
	6
	把

	22
	平板锉刀
	1.细齿；

2.重量：310g；

3.长度（不含手柄）：250mm；

4.厚度：5.5mm；

5.宽度：25mm；

6.尺寸：10寸.
	6
	把

	23
	平板锉刀
	1.中齿；

2.重量：200g；

3.长度（不含手柄）：200mm；

4.厚度：5.0mm；

5.宽度：20mm；

6.尺寸：8寸.
	6
	把

	24
	平板锉刀
	1.中齿；

2.重量：110g；

3.长度（不含手柄）：150mm；

4.厚度：4.0mm；

5.宽度：16mm；

6.尺寸：6寸.
	6
	把

	25
	平板锉刀
	1.中齿；

2.重量：67g；

3.长度（不含手柄）：100mm；

4.厚度：3.0mm；

5.宽度：12mm；

6.尺寸：4寸.
	6
	把

	26
	圆锉
	1.中齿；

2.重量：74g；

3.长度（不含手柄）：150mm；

4.厚度：6.0mm；

5.宽度：6.0mm ；

6.尺寸：6寸.
	2
	把

	27
	方锉
	1.中齿；

2.重量：79g；

3.长度（不含手柄）：150mm；

4.宽度：6.0mm ；

5.尺寸：6寸.
	2
	把

	28
	什锦整形锉
	1.中齿；

2.尺寸：4*160mm；

3.规格：10件套.
	2
	套

	29
	丝锥
	规格：M3，螺旋式； 
	6
	把

	30
	丝锥
	规格：M4，螺旋式；
	6
	把

	31
	丝锥
	规格：M5，螺旋式；
	6
	把

	32
	沉孔钻
	M5（5.5-9.5）180º
	4
	把

	33
	钳工手锤
	0.5磅；羊角锤
	2
	把

	34
	塞尺
	0.01-1mm
	2
	把

	35
	机用铰刀
	φ5H7
	5
	支

	36
	机用铰刀
	φ6H7
	5
	支

	37
	机用铰刀
	φ8H7
	5
	支

	38
	手用铰刀
	φ5H7
	10
	支

	39
	手用铰刀
	φ6H7
	10
	支

	40
	手用铰刀
	φ8H7
	10
	支

	41
	直柄麻花钻
	1.规格：φ7.8mm；

2.材质：高速钢。
	6
	把

	42
	直柄麻花钻
	1.规格：φ7mm；

2.材质：高速钢。
	6
	把

	43
	直柄麻花钻
	1.规格：φ6mm；

2.材质：高速钢。
	6
	把

	44
	直柄麻花钻
	1.规格：φ5.8mm；

2.材质：高速钢。
	6
	把

	45
	直柄麻花钻
	1.规格：φ5.5mm；

2.材质：高速钢。
	6
	把

	46
	直柄麻花钻
	1.规格：φ4.8mm；

2.材质：高速钢。
	6
	把

	47
	直柄麻花钻
	1.规格：φ4.3mm；

2.材质：高速钢。
	6
	把

	48
	粉末冶金钻头
	1.规格：φ2.5mm；

2.材质：粉末冶金；
3.刃长：14.0mm；

4.柄径：3.0mm；

5.总长：46mm。
	10
	把

	49
	紫铜棒
	φ20*150
	2
	根

	50
	科学计算器
	1.尺寸：162*77*10.7mm;

2.内置10大应用程序；

3.具有四级灰度显示；

4.配套保护套.备用电池.拆卸工具.中性笔。
	2
	个

	51
	内六方扳手
	2-10mm
	2
	把

	52
	钢直尺
	0-150mm
	2
	把

	53
	万能表座
	1.分度值：0.01mm;

2.夹表孔径：φ8；

3.最大伸长：220
	2
	套

	54
	紫铜皮
	100*50*1.5
	6
	片

	55
	头灯
	800流明 1200mAh
	2
	个

	56
	锂电折叠工作灯
	1.光源：3个发光源；

2.尺灯带红灯爆闪功能；

3.具有强磁功能；

4.通光量：360LM；
	2
	个

	57
	绞杆（丝锥扳手）
	M3- M12;全钢丝锥扳手
	2
	个

	58
	三刃倒角钻
	10.4×90º;含钴镀钛
	4
	把

	59
	三刃倒角钻
	12.4×90º;含钴镀钛
	4
	把

	60
	钳工笔式划针
	130mm；配套5个可替换尖头
	2
	支

	61
	切削乳化油
	1L
	3
	瓶

	62
	钳工划线水
	75ml
	2
	瓶


附件2 

	序号
	名称
	规格
	材料
	单位
	数量

	1
	底板
	见毛坯图
	Q235
	块
	25

	2
	连接板
	见毛坯图
	Q235
	块
	25

	3
	滑块
	见毛坯图
	Q235
	块
	25

	4
	左右压板
	见毛坯图
	Q235
	块
	25

	5
	旋转块
	见毛坯图
	Q235
	块
	25

	6
	圆柱销
	Φ6×22
	/
	个
	125

	7
	圆柱销
	Φ6×35
	/
	个
	25

	8
	圆柱销
	Φ8×22
	/
	个
	25

	9
	内六角螺钉
	M5×14
	/
	个
	100


毛坯图纸：
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附件3
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